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Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

1 Uwagi ogdéine

Postepowanie w sposéb zgodny z niniejszg Instrukcjg gwarantuje, jak pokazuje nasze doswiadczenie,
bezpieczng obstuge i niezawodne dziatanie naszych urzadzen. W instrukcji nie jest mozliwe podanie
wszystkich przypadkéw, jakie mogg sie zdarzyé podczas uzytkowania dostarczonego przez nas sprzetu.
Dlatego prosimy o niezwtoczny kontakt z nami lub naszym najblizszym przedstawicielem w sytuacji, gdyby
z powodu niewtasciwej informaciji lub jej braku, nie bytlo mozliwe zapewnienie bezpiecznego uzytkowania
i niezawodnego dziatania naszej aparatury

Nie ponosimy jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci w zwigzku z powstaniem bezposrednich lub posrednich
uszkodzen i strat spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem naszego sprzetu.

Zastrzega sie, mozliwos¢ wprowadzania zmian technicznych jak réwniez zawartosci Instrukcji bez
powiadomienia.

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa w odniesieniu zaréwno do niniejszego dokumentu jak i urzgdzen
go dotyczacych. Tres¢ Instrukciji nie moze by¢ bez naszego zezwolenia kopiowana, udostepniania stronie
trzeciej czy uzywana w jakikolwiek inny sposob

® HAPAM Poland Sp. z 0.0.

2 Zastosowanie

Odtgczniki wysokiego napiecia przeznaczone sg do galwanicznego oddzielania obwodow
elektrycznych i fragmentow sieci wysokiego napiecia. W pozycji otwartej stwarzajg widoczng, bezpieczng
przerwe izolacyjng. Przestawienia odtgcznikow wysokiego napiecia dokonywane sg w stanie
bezobcigzeniowym. Moga rowniez by¢ stosowane do tgczenia niewielkich prgdow pojemnosciowych lub
indukcyjnych, jakie pojawiajg sie podczas procesow tgczeniowych w liniach napowietrznych

Napowietrzne odtgczniki pantografowe typu TFB sg przeznaczone do instalacji zewnetrznej i
spetniajg wymagania nastepujgcych norm:

IEC 62 271-102; 2003,
IEC 62 271-1; 2007

Kazdy biegun odtgcznika moze by¢ wyposazony w uziemnik.

Umozliwiaja nowoczesng konstrukcje instalacji i zajmujg niewiele miejsca. Grupa trzech biegunow
odtgcznika, zawiera trzy identyczne i zamienne bieguny odtgcznika.

Kazdy biegun odtgcznika moze by¢ wyposazony w uziemnik do uziemiania i szybkiego przygotowania
miejsca pracy.
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Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

3 Dane Techniczne

3.1 Dane techniczne dla napiecia 420 kV

Odtacznik TFB 420
z nabudowanym uziemnikiem typu ASB
Napiecie znamionowe kV 420
Prad znamionowy

typ pc A 3150

typq A 4000
Prad znamionowy szczytowy wytrzymywany odtgcznika i uziemnika kA 100 -125-160
Znamionowy prad zwarciowy n-sekundowy odfgcznika i uziemnika kA 40-50-63

Napiecie znamionowe wytrzymywane przemienne (50Hz) 1-minutowe
(warto$¢ skuteczna)

-do ziemi i miedzy biegunami kV 520
-przerwy biegunowej kV 610

Napiecie znamionowe wytrzymywane udarowe piorunowe 1,2/50 ps
(wartos¢ szczytowa)

-do ziemi i miedzy biegunami kV 1425

-przerwy biegunowej kv 1425(+240)*
Napiecie znamionov,v’e wytrzymywane udarowe fgczeniowe 1050
250/2500 ps (wartos¢ szczytowa)

-do ziemi i miedzy biegunami kV 1050

-przerwy biegunowej kV 900(+345)*
Napigcie zapoczgtkowania wytadowan niezupetnych kV >270
Napiecie zaktdcen radiowych 1,1Un/\3 kV <2500
Tr(_')jfazovya. zdolno$¢ wytgczania obcigzenie indukcyjne / A 1
pojemnosciowe
Minimalne obcigzenie niszczace izolatora wsporczego kN 8-10-12,5
Dopuszczalne obcigzenie zaciskow ***

-statyczne i dynamiczne kN 5,6-7-8,75

-statyczne kN 2-2,5-3,15
Odtacznik wyposazony w styk podwieszany do tgczenia pradow
przelaczania szyn zbiorczych (opcja)
Wytaczanie pradéw komutacyjnych przy napieciach komutacji <330V A 1600
Uziemnik wyposazony w specjalne styki opalne (opcja)
Zdolnos¢ taczenia pradow indukowanych, klasa B **

- sprzezenie elektromagnetyczne A/kV 160/10

- sprzezenie elektrostatyczne Al kV 18/20
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Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

3.2 Podstawowe wymiary i wagi
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Podstawowe wymiary

Typ odtacznika TFB420
Uziemnik typu ASB
A Woysokos$¢ odigcznika -potozenie ,zamkniety” mm 7900
B Odlegtos¢ od styku zawieszonego mm 7350
C Minimalna odlegtos¢ izolacji mm 2950
D Szerokos$¢ odtgcznika -potozenie ,otwarty” mm 3560
E Zakres chwytania mm 400
F Wysokos¢ izolatora mm 3350
G Obwiednia, géra mm 260
H Obwiednia, dot mm 840
K (L(J)zpigjrg:;lin-ir;?’fozenie Lotwarty” mm 3455
L Uziemnik -mechanizm -potozenie ,otwarty” mm 440
Wagi
Odfgcznik —jeden biegun )*)** kg 710
Nadbudowany uziemnik —jeden biegun)* kg 140
* lgcznie z mechanizmem napedowym
** jzolatory w standardowym wykonaniu
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Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

4 Opis konstrukcji

4.1 Odiacznik i uziemnik

Stabilna rama podstawy (22)1 (lub (222) dla przypadku nadbudowanego uziemnika), jest oddzielnym
konstrukcyjnym elementem odtgcznika. Jest montowana do fundamentu za pomocg czterech $rub
dwustronnych (13), a do niej mocowana jest kolumna izolatora 201 z gérnym elementem posrednim 320,
skrzynkg przektadni (224) z pantografem (225), a takze fozyskiem przegubowym (227) z izolatorem
obrotowym (200) i (jezeli jest) nadbudowanym uziemnikiem (228) z tozyskiem przegubowym 229.

Pantograf (225) jest spawang konstrukcjg aluminiowg i razem z aluminiowg skrzynkg przekfadni
(224) stanowi mechaniczng cato$¢. Taka konstrukcja gwarantuje najwyzszy stopien stabilnosci
mechanicznej i zapewnia niezawodne przesytanie pragdu, zwlaszcza w przypadku zwarcia. [Rys. 1]

Sprezyna réwnowazgca (235) jest montowana w skrzyni przekfadni (224) dla zréwnowazenia cigzaru
pantografu. Prgd przeptywa przez potgczenia pantografu i skrzynke przektadni i dalej za posrednictwem
stykow watowych, ktére sg catkowicie zamkniete i zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.
[Rys.5i 6]

Skrzynka przekfadni jest zamknieta ze wszystkich stron, w ten sposéb wszystkie elementy sg
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi, zanieczyszczeniami, a takze przed dostepem zwierzat
(np. ptakéw).

Ptaskie zaciski przytgczeniowe (17), znajduja sie ze wszystkich dwdch stron skrzynki i umozliwiajg
uniwersalne mozliwosci tgczeniowe. Zaciski taczeniowe wg norm NEMA lub innych norm mogg by¢
réwniez dostarczone, jezeli jest to wymagane.

Caly system tgczeniowy ma prostg konstrukcje mechaniczng. Wszystkie tozyska skrzyni przektadni
i pantografu sg posmarowane na state, a zatem nie wymagajg zadnej obstugi.

W chwili przestawienia pantografu do pozycji zamknietej, ramiona zaciskang sie na styku
podwieszanym (226) usytuowanym powyzej odtgcznika na linii napowietrznej.

Precyzyjne ustawienie pantografu mozna osiggng¢ po przez regulacje nakretek srub dwustronnych
(13) kompensujgc w ten sposéb odchylenie potozenia styku podwieszonego.

Opcjonalnie odtgcznik moze by¢ wyposazony w uziemnik (228). Mocowany jest on na ramie
odfgcznika. Ramie uziemnika jest trwale potaczone z ramg. Gorny styk uziemnika jest potgczony do ptyty
mocowanej do skrzynki przektadniowe;.

W odtgczniku zastosowano dwubiezny uziemnik typu ASB w ktérym n6z wykonuje ruch obrotowy
a nastepnie w koncowej fazie przemieszcza sie wzdiuz wtasnej osi wsuwajgc styk ostrzowy pomiedzy
elementy syku statego.

4.2 Mechanizm napedowy

Mechanizmy napedowe sg mocowane bocznie ponizej ramy na konstrukcji wsporczej, co zapewnia
tatwy dostep. tozysko przegubowe (227) lub (229) i mechanizm napedowy jest potgczony za pomocag
watu napedowego (43). Odtgczniki i uziemniki mogg by¢ napedzane recznie lub za pomoca silnikowego
mechanizmu napedowego.

4.3 Laczniki sygnalizacyjne

taczniki sygnalizacyjne zainstalowane sg wewngtrz mechanizmu napedowego. Sterowanie
mechaniczne tgcznikdw sygnalizacyjnych przez mechanizm polega na tym, ze sygnat sterujgcy podawany
jest dopiero wtedy, gdy mechanizm napedowy przejdzie przez martwy punkt Srodkowy oraz po
zablokowaniu odtgcznika lub uziemnika.
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Rysunek 1 Biegun odtgcznika pantografowego
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44 Blokady odigcznika z uziemnikiem

Odtgcznik i uziemnik z recznym mechanizmem napedowym, moze by¢ blokowany miedzy sobg na
rézne sposoby w zaleznosci od zamowienia klienta, jednak tak, aby uziemnik mogt dziata¢ jedynie przy
otwartym odtgczniku, a odigcznik — jedynie przy otwartym uziemniku. Mozliwe jest réwniez, azeby reczny
mechanizm napedowy wyposazony byt w blokade elektromagnetyczng, kiéra w stanie nie zasilania tej
blokady uniemozliwia uruchomienie mechanizmu napedowego. Dla odtgcznika z silnikowym mechanizmem
napedowym przewidziano takze stosowanie mechaniczne blokady dla uziemnika, jednakze mechanizm
napedowy odfgcznika musi by¢ wyposazony w blokade elektromagnetyczna.

5 Zasada dziatania

Kazdy odtgcznik i uziemnik jest oddzielnie napedzany.

5.1 Odtacznik

Energia napedowa jest przenoszona z mechanizmu napedowego do skrzyni przektadni (224) przez
wat napedowy (43), fozysko przegubowe (227) na ramie podstawy, izolator obrotowy (200) i kotnierz tgczacy
(230). Moment obrotowy jest przenoszony ze skrzyni przektadni (224) przez dzwignie napedowg i dzwignie
napedowg (244) do dzwigni zamontowanych razem z ramionami pantografu na wspélnym watku. Sprezyna
(235) jest zainstalowana w skrzyni przektadni (224) do réwnowagi ciezaru pantografu.

Dzwignia napedowa (226) w skrzyni przektadni zaréwno podczas zamykania, jak i podczas otwierania
odtgcznika przechodzi przez martwe potozenie srodkowe, dzieki temu ramiona pantografu zabezpieczone
sg przed otwieraniem i zamykaniem samoczynnym (np. na skutek pekniecia izolatora obrotowego bgdz w
efekcie drgan wywotanych przez trzesienie ziemi). [Rys.5 i 6]

Listwy stykowe (236) na ramionach pantografu sg na tyle dtugie, ze zapewniajg niezawodny chwyt
styku podwieszanego, nawet jezeli pozycja tego styku ulegnie powaznej zmianie na skutek warunkéw
atmosferycznych.

W pozycji zamknietej listwy stykowe (236) z duzg sitg dociskaja styk podwieszany. Wielka sita docisku
zapewnia nie tylko dobry przeplyw pradu, ale réwniez zmniejsza Scieranie stykow. Sity dziatajgce na styki
na skutek ruchu nozycowego podczas zamykania i otwierania odtgcznika skupione sg w jednym punkcie,
co réwniez utatwia kruszenie powtoki lodowe;j.

Odtaczniki przeznaczone dla przenoszenia duzych prgdéw zwarciowych >125 kA sg wyposazone
w tlumik drgan (268). Jest on mocowany w przegubach ramion pantografu.

5.2 Uziemnik

Konstrukcja mechanizméw dzwigniowych napedu uziemnika jest takze oparta na przejsciu przez
potozenie martwe przed osiggnieciem potozenia koncowego. Zapobiega to przypadkowemu otwarciu lub
zamknieciu sie uziemnika. Energia napedowa jest przenoszona z mechanizmu napedowego do watka
uziemnika (73) przez watek napedowy (43), ciegto napedowe (71) i dzwignie uziemnika 1(9). Na watku (73)
osadzona jest dzwignia (77) ktéra za posrednictwem ciegta (78) przestawia ramie uziemnika.

Uziemnik typu ASB

Profilowe ramie stykowe (23) przemieszcza sie do géry podczas zamykania uziemnika. W koncowe;j
pozycji n6z stykowy jest wsuwa sie pomiedzy elementy styku statego (216) i tam jest zatrzymany. [Rys. 15]
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Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

6 Transport, magazynowanie

Odtaczniki sg dostarczane na paletach lub w skrzyniach, wstepnie zmontowane, w pojedynczych zespotach
montazowych. Dostarczane sg nastepujgce elementy:

1. Rama podstawy (221) kompletna ze srubami dwustronnymi (13) lub dla przypadku
nadbudowanego uziemnika:
rama podstawy (222) z nadbudowanym mechanizmem uziemnika ze Srubami dwustronnymi (13)
(jednakze bez ramienia uziemnika (23) i zespotem kinematycznym i dzwignig (80).

Skrzynka przektadni (224) z pantografem (225)

Izolator wsporczy (201)

Izolator obrotowy (200)

Gorny element posredni (223),

Gorny styk uziemiajgcy (18), z nadbudowanym pierscieniem antyulotowym (216)
Pierscienie antyulotowe (231) i (231),

Kotnierz sprzegajacy 230

© © N R ON

Styk podwieszany 226 lub specjalny podwieszany styk do tgczenia prgdéw komutacyjnych 301,
razem z zaciskami do przewoddw lub rurowych potgczen — stosownie do zamowienia klienta

10. Mechanizm napedowy

11. Wat napedowy (43)

12. Rurowe ramig stykowe (23) uziemnika
13. Blokada mechaniczna (opcjonalnie)
14. Drobne czesci

Bezposrednio po rozpakowaniu nalezy dokona¢ sprawdzenia catosci dostarczonego sprzetu pod
katem mozliwych uszkodzen w trakcie transportu oraz kompletnosci dostawy. O wszelkich uszkodzeniach
elementow odtgcznika nalezy bezzwtocznie poinformowac dostawce.

W przypadku niewtasciwego magazynowania poszczegoélnych czesci skiadowych
odfgcznika istnieje niebezpieczeristwo ich zawilgocenia. Z tego powodu cze$ci odfgcznika
i mechanizmy napedowe zawsze muszg byé przechowywane w pozycji ich normalnej
pracy.

W celu zabezpieczenia przed zabrudzeniem i uszkodzeniami wskazane jest pozostawienie
wszystkich podzespotéw w ich oryginalnych opakowaniach az do momentu rozpoczecia ich montazu.

Mechanizmy napedowe dostarczane sg w specjalnym opakowaniu. Przez okreslony czas i w suche;j
atmosferze zabezpiecza to je przed korozjg. Nie jest wskazane, wiec otwieranie oryginalnych opakowan
wczesniej niz bezposrednio przed rozpoczeciem montazu.

W przypadku dtuzszego przechowywania i/lub wilgotnej atmosfery moze wystgpi¢ zjawisko
niepozadanej kondensaciji pary wodnej w mechanizmach napedowych. Jezeli tgczny czas transportu i
magazynowania przekracza 6 miesiecy lub mechanizmy napedowe przechowywane sg w atmosferze
wilgotnej, opakowanie specjalne musi by¢ niezwtocznie usuniete a uktad ogrzewania elektrycznego
mechanizmu napedowego podfgczony do zasilania. Przed tym z wnetrza mechanizmu napedowego
nalezy bezwzglednie usung¢ woreczki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgo¢.

W przypadku koniecznosci ponownego transportu dostarczonych odtacznikéw zaleca
sie spakowanie odfgcznika w taki sam sposob, jaki zostat dostarczony od producenta.
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7 Instalowanie

71 Wstep

Odtaczniki dostarczane sg we wstepnie zmontowanych czesciach. Pantograf i skrzynia przektadni
tworzg jeden zesp6t poddany regulacji i sprawdzony przez wytwérce przed wysytkg. Montaz koncowy na
placu budowy ograniczony jest do potgczenia elementéw, przytgczeniu do linii wysokiego napiecia, a
takze do podtgczenia zasilania do mechanizméw napedowych.

Dla instalowania jest wskazane uzy¢ dzwigu z mozliwoscig udzwigu 1000 kg.

Wewnetrzne czesci mechanizméw napedowych (np. fgczniki sygnalizacyjne, styczniki itp.) nie sg
odporne na zewnetrzne warunki atmosferyczne, dlatego podczas montazu nalezy zapewnic takie warunki,
aby te czesci nie byly narazone na zawilgocenie.

Regulacja lub préby dziatania odtgcznika w przypadku zastosowania silnikowych mechanizmoéw
napedowych mozna wykonywaé wylgcznie przy uzyciu korby awaryjnej. Nie nalezy do tego celu uzywaé
wiertarek elektrycznych.

Nalezy takze zapewni¢ wiasciwe przygotowanie i zabezpieczenie miejsca pracy a przede wszystkim
prawidtowe uziemienie odtgcznika.

Grzatki w zainstalowanych mechanizmach napedowych muszg by¢ podtgczone i oddane do ruchu
natychmiast po zamontowaniu, takze wtedy, gdy catos¢ odtgcznika i uziemnika nie jest jeszcze
przekazana do ruchu. Przed tym z wnetrza mechanizmu napedowego nalezy bezwzglednie usungc¢
woreczki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgog¢.

7.2 Opis tabliczek znamionowych
7.21 Tabliczki znamionowe odtacznika i uziemnika

XXX XXXX XXXX numer projektu i zlecenia produkcyjnego
yy numer grupy (01 do 99)
z oznaczenie bieguna (dla grupy tréjbiegunowej: a, b, c)

Na przykfad : numer seryjny 500 1100 3030 04 c oznacza biegun ¢ grupy odtgcznika nr 04, numer
projektu 500 1100 i zlecenia produkcyjnego 3030.

7.2.2 Tabliczki znamionowe mechanizméw napedowych

Przyporzadkowanie mechanizmu napedowego do poszczegdlnych biegundéw odtgcznika uwidocznione
jest w numerze seryjnym (patrz tabliczka znamionowa mechanizmu napedowego)

XXX XXXX XXXX numer projektu i zlecenia produkcyjnego
rr numer kolejny (01 to 99)
ss przyporzadkowanie do odtgcznika lub uziemnika:
AT dla odtagcznika
AE dla uziemnika

Na przykfad : numer seryjny 500 1100 3031 04 AE oznacza mechanizm numer 04 do nabudowanego na
odtgcznik uziemnika, numer projektu 500 1100 i zlecenia produkcyjnego 3031.
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7.3

7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.
7.3.4.

7.3.5.

7.3.6.

7.3.7.

7.3.8.

7.3.9.

7.3.10.

7.3.11.

7.3.12.
7.3.13.

7.3.14.

7.3.15.

Instalacja odfgcznika

Wypoziomowacé stalowg, rurowg konstrukcje wsporczg (1). Jezeli jest to konieczne
wypoziomowac przy pomocy poziomicy, uzywajac srub regulacyjnych.

Upewnic sig, ze wszystkie powierzchnie stykowe sg metalicznie czyste. Lekko przesmarowac
wszystkie powierzchnie kotnierzy.

Zamontowac podstawe (221) lub (222) na rurowej, stalowej konstrukcji wsporczej.

Wymiar a= 140 £ 5 mm i pozioma pozycja ptyty podstawy moze by¢ regulowana za pomocg
czterech srub dwustronnych (13).

Zamocowac¢ zawiesia pasowe na skrzynce przektadniowej tak, aby ramiona pantografu
znajdowalty sie pomiedzy nimi, stabilizujgc w ten sposéb potozenie. [Rys. 4)

Nastepnie pantograf ze skrzynig przektadni moze by¢ podniesiony przy pomocy dzwigu, po
zakonczeniu montazu, katownik transportowy(326) na skrzyni przektadni mozna usunggé.

Przymocowac¢ gorny element posredni (223) do skrzyni przektadni.
Jezeli odtgcznik jest wyposazony w uziemnik, jednoczesnie nalezy zamontowacé ptyte ze stykiem
uziemnika (216) oraz pierscien antyulotowy (231a).[Rys. 7]

Odkrecic¢ przeciwnakretke (300) sruby zabezpieczajgcej (247). Wykreci¢ srube w taki sposab,
aby byta mozliwos¢ usuniecia sworznia 248. Po usunieciu sworznia (248), przesmarowac kotnierz
taczgcy (230) na watku przektadni i ponownie zainstalowaé sworzen (248). Zablokowaé odtgcznik
w pozycji OTWARTEJ przez wkrecenie sruby zabezpieczajgcej (247) i dociggniecie
przeciwnakretki.

Przykreci¢ do elementu posredniego izolator wsporczy (201) (lub jego najwyzszg sekcje) i
pierscien antyulotowy (231)

Przykreci¢ najwyzszg sekcje izolacyjng izolatora obrotowego (200) do kotnierza (230). Teraz
mozliwe jest, aby kompletny zespdt podniesé przy pomocy dzwigu i przymocowac do dolnej sekcji
izolatoréw.

Przykreci¢ kolumne izolatoréw do ramy (221), (222). Przykreci¢ dolne mocowanie izolatora
obrotowego do fozyska przegubowego (227).

Zamocowac¢ mechanizm napedowy jak opisano w rozdziale 7.5

Usungc przeciwnakretke (300) sruby zabezpieczajacej (247), wykreci¢ srube w taki sposéb by nie
wystawat gwint z nakretki, potem przesmarowac przeciwnakretke.[Rys. 3]

Zainstalowac¢ styk podwieszany (226) lub specjalny styk podwieszany do tgczenia pradéw
komutacyjnych (301), jak opisano w rozdziale 7.4

Nalezy pamietac, aby pantograf byt zamykany tylko z zainstalowanym stykiem podwieszanym.
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200

Szczegdt A*

46

a =140 +5mm

~115 |

Rysunek 2 Montaz ramy podstawy z izolatorami do konstrukcji wsporczej.

265 300 Szczegoi u/A\ 224

200

Rysunek 3 Instalacja skrzyni przektadni, gérnego elementu posredniego i izolatorow.
Potgczenie kotnierza taczacego 230 i izolatora obrotowego
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Rysunek 4 Podnoszenie pantografu.

239 246 244 235 245 238 267

/ \
gwint lewozwojny \ gwint prawozwojny

Wolna przestrzen na $ruby 60 mm
—

mocujgce przytgcza wysokiego napie_c-i'a

266 248 264 300 247 267 271

Rysunek 5 Skrzynia przektadni - rysunek przekrojowy: widok z boku
(odfgcznik w o pozycji zamknietej)
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269 239 2/46 244 235 17 B Wolna przestrzen na $ruby mocujgce przytacza
/ gwint lewozwojny wysokiego napiecia |
pe an 1 _om ‘
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Rysunek 6 Skrzynia przekfadni, rysunek przekrojowy: widok z gory
(odigcznik w o pozycji zamknietej) I

TS
4 N\ |

224

230

231

M12 (122 Nm) M12 (45 Nm)

Rysunek 7 Montaz pierscieni antyulotowych
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7.3.16.

7.3.17.

7.3.18.

7.3.19.

7.3.20.

Rysunek 8

Wyregulowac centralng pozycje pantografu w stosunku do styku podwieszanego przy pomocy 4
Srub dwustronnych. Styk podwieszany powinien dotykac¢ listew stykowych (236) z obydwu stron w
tym samym czasie. Jezeli ta jednoczesnosé nie jest zapewniona, (pantograf jest nie doktadnie
ustawiony w stosunku do styku podwieszanego), ustawi¢ pantograf za pomocg $rub
dwustronnych (13). W pozycji zamknietej o$ pantografu musi pokrywac sie ze stykiem
podwieszonym.

Przymocowac¢ fgczenia do zaciskdw wysokiego napiecia na skrzyni przektadni. Wczesniej
oczysci¢ powierzchnie aluminiowe.

Po zamknieciu odtgcznika sprawdzic i jezeli jest to konieczne, ponownie wyregulowaé pionowg
pozycje pantografu.

Zderzak gumowy (291) ttumika drgan (268) i zderzak pantografu (292) nie moze by¢ malowany
lub czyszczony za pomocg rozpuszczalnikéw !

Dla zabezpieczenia przed oblodzeniem przesmarowacé rury pantografu (242) i listwy stykowe
(236) i styk podwieszany (na catej dlugosci pomiedzy zaciskami), dookota swego obwodu przy
smaru do stykéw; grubosé przesmarowania ok. 2 do 3 mm. Nalezy pamieta¢ o uziemieniu
odtgcznika przy wykonywaniu wszystkich tych czynnosci.

'y

226 225,242

R oA S
e A
AT

225

smarowaé

smarowac

Zabezpieczenie pantografu przed mozliwoscig oblodzenia
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7.4 Instalacja styku podwieszonego

Styki podwieszane sg przeznaczone do tgczenia pantografu odtgcznika z linig. W zaleznosci od
konstrukgji stacji mogg to by¢ przewody linowe lub sztywne przewody rurowe. Budowa stykéw
podwieszonych zalezy od rodzaju przewoddéw, wartosci przenoszonych prgdéw zwarciowych, napieé
znamionowych lub zdolnosci taczenia praddw przetgczania szyn zbiorczych. [Rys. 9; 10]

Konstrukcja standardowa

Zakres dostaw zawiera styk podwieszany 226, skfadajgcy sie z posrebrzanego styku rurowego, z
dwoma aluminiowymi zaciskami stykowymi 322 z pokrywami tgczacymi (montowane fabrycznie) i
pierscieniem antyulotowym 393 (dla napiecia 550kV).

Wersja specjalna z naktadka AgNi

Zakres dostaw zawiera podwieszany styk (226, sktadajacy sie z dwoch stykéw nosnych 286 z listwag
stykowg 287 z naktadka AgNi, a takze z dwoma aluminiowymi zaciskami stykowymi (322) z pokrywg
taczgca (montowane fabrycznie) i pierécieniem antyulotowym 393 (dla napiecia 550kV).

Specjalny styk komutacyjny (do tgczenia pradéw przetgczania szyn zbiorczych)

Zakres dostawy zawiera podwieszany styk komutacyjny 301z dwoma aluminiowymi zaciskami
stykowymi 392, z klamrami zaciskowymi (montowane fabrycznie) i pierscieniem antyulotowym 393 (dla
napiecia 550kV).

Zaciski montowane na przewodach rurowych lub linowych oraz linkowe pierscienie tgczgce 258
dostarczane sg przez klienta jako materiat instalacyjny.

7.4.1 Po przygotowaniu wszystkich powierzchni tgczacych, — jak opisano w rozdziale 11,
zamocowac gorny zacisk na przewodzie rurowym lub linkowym oraz zamocowa¢ linkowy
pierscien tgczacy (258).

7.4.2 Usungé pokrywe zaciskowg do montowania pierscienia przewodu tgczgcego (258) do
zacisku stykowego (322) i oczysci¢ powierzchnie stykowe, jak opisano w rozdziale 11.

7.4.3 Zamocowac styk podwieszany do pierscienia z przewodu linkowego, wyregulowaé
dystans pomiedzy gérnym rurowym przewodem i stykiem podwieszanym.
Zakonserwowac wszystkie sruby.

7.4.4 Dla napiecia 550kV -zainstalowa¢ element antyulotowy (293), uzywajgc dwoch dtuzszych
zewnetrznych Srub i podktadek do kazdej Sruby.
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)

680-700

4 wolna przestrzen* :]
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* -wolna przestrzen —zakres chwytu ramion pantografu (sprawdzi¢ wymiar na rysunkach wymiarowych odtacznika)

Rysunek 9  Styk podwieszany do instalowania
A - na przewodach rurowych; B - na przewodach linkowych
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I
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A —konstrukcja standardowa
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C — konstrukcja specjalna -styk komutacyjny

Rysunek 10 Rodzaje stykéw podwieszonych
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Instrukcja Serwisowa

yaling

P

Przewody sztywne (rurowe) z obu stron

A)

Przewdd sztywny z jednej strony

B)
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Przewody elastyczne
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Rysunek 11 Zalecane sposoby przytgczania szyn
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7.5 Instalacja mechanizmu napedowego typu MT... dla odigcznika

Silnikowy mechanizm napedowy jest catkowicie wyregulowany w fabryce. Zmiana regulacji moze byc¢
wykonywana tylko przez wyspecjalizowany personel.

7.5.1

7.5.2

7.5.3

754

7.5.5

756

7.5.7

7.5.8

759

7.5.10

7.5.11

Z uwagi na réznorodnos¢ konfiguracji ustawienia odfacznikéw, kazdorazowo nalezy
postugiwac sie rysunkiem wymiarowym dostarczonym do poszczegdlnego zamoéwienia.

Przymocowa¢ mechanizm napedowy (36) do catosci konstrukcji. Mechanizm napedowy
i odigcznik muszg mie¢ zawsze te same numery seryjne (patrz tabliczki znamionowe).

Przestawi¢ mechanizm napedowy i odtgcznik do pozycji OTWARTY (z reguly mechanizm
napedowy dostarczany jest w pozycji ZAMKNIETY).

Skroci¢ wat napedowy (43) dopasowujgc odlegto$¢ pomiedzy watkiem napedowym (44)
a koncéwkg sprzegajgcg napedu . Pomalowaé uciete konce skroconego watka
napedowego za pomocg farby cynkowe;.

Potgczy¢ watek napedowy (44) z watem (43) za pomocg widetkowej koncéwki watu oraz
sworznia (415). Zwroci¢ uwage na prawidiowe szesciokgtnych elementéw wewnagtrz
podtuznych otworéw koncéwki. [Rys. 13]

Potagczy¢ wat napedowy (43) z mechanizmem napedowym za pomocg zespotu
sprzegajacego (334)

Dokonaé zamkniecia odigcznika uzywajgc korby recznej. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ kierunku
zamykania. Zamkna¢ odtgcznik catkowicie - az dzwignia (226) w skrzynce przektadniowe;j
(224) dojdzie do sruby oporowej (269). Po przejsciu przez martwg pozycje dzwignia
przeskoczy automatycznie —bedzie wtedy styszalny charakterystyczny stuk. Nie ma
potrzeby obserwacji wzrokowe;j)

Jezeli to konieczne, wyregulowaé prawidiowe zamkniecie odigcznika, luzujgc zespot
sprzegajacy (334) i obracajgc wat o odpowiedni (niewielki) kat. Ponownie dokreci¢ $ruby
zespotu sprzegajgcego.

Oznakowa¢ pozycje pomiedzy zespotem sprzegajgcym (334) i watkiem napedowym (43).
Dokona¢ dwa reczne testy fgczenia uzywajgc korby awaryjnej. Sprawdzi¢ efektywnos$c
potgczeh - brak wzajemnego przemieszczenie sie fgcznych czesci.

Elektryczne poditgczenie mechanizmu napedowego powinno by¢ zrealizowane wg
dostarczonej dokumentacji. Wiecej informacji jest podanych w Instrukcji Serwisowe;j
mechanizmu napedowego.

Dla unikniecia kondensacji wilgoci jest absolutnie konieczne przytgczenie grzejnika. Po
zainstalowaniu grzejnika musi nastgpi¢ natychmiastowe przekazanie do eksploatacji,
nawet, jezeli odpowiedni odigcznik nie jest jeszcze przekazany do eksploataciji.

Torebki ze $rodkiem wysuszajgcym dla unikniecia korozji podczas transportu
i magazynowania nalezy usungé¢ bezposrednio przed uruchomieniem grzejnika i oddaniem
go do ruchu.
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_ 201

4 221

334

36

Rysunek 12 Instalacja mechanizmu napedowego dla odigcznika,
potgczenie watu napedowego z odtgcznikiem
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7.6 Instalacja uziemnika typu ASB

Uziemnik mocowany jest do podstawy odtgcznika.

7.6.1  ZamontowacC zespdt uziemnika tak, aby znajdowat sie w potozeniu poziomym. Uziemnik
mocowany jest czterema srubami M16. [Rys 13; 14]. Sruby te sg montowane na mechanizmie
uziemnika do celéw transportowych. Nalezy je wykreci¢ i ponownie uzyé do montazu.

7.6.2  Sprzegng¢ dzwignie uziemnika (80) z dzwignig (77) ciegtem (78). [Rys 14].

7.6.3 Podczas recznego zamykania uziemnika upewnié¢ sie, czy styk noza uziemiajgcego trafiat
w srodek styku gornego. W razie potrzeby ustawi¢ potozenie uziemnika uzywajgc $rub
mocujgcych M16. Dodatkowe ustawienie jest takze mozliwe przez zwolnienie srub mocujgcych
M16 styku goérnego i nieznaczne obrécenie styku. Po ustawieniu dokreci¢ sruby.[Rys. 15]

80 —

~ M16

£
—i = lil'lli( =11
—ﬂ=lc_,’
o)

b
] ;
l L — = T Tt = :

T

Rysunek 13 Montaz uziemnika

poziomnica

AL

——

Rysunek 14 Regulacja potozenia noza uziemnika ASB 80 i 78

1HPL 500 655 zm. C PI 22136



Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

7.6.4  Sprawdzi¢ dlugos¢ noza, zanim uziemnik wykona ruch pionowy. Patrz: [Rys.16]. Gorna czes¢
styku meskiego musi znajdowac sie 5-7 mm ponizej blokady nylonowej. W razie potrzeby
ustawi¢ pofozenie styku meskiego uzywajgc srub mocujgcych M16. Po ustawieniu dokrecic
sruby.

UWAGA: Gdy prowadnica jest ztapana w klamrze [Rys. 15], uwolni¢ n6z otwierajgc klamre
recznie.

Rysunek 15 Regulacja potozenia styku gérnego uziemnika

— ) — Plokadanylonowa
© \P 0
~ dfe\ _d o0}
0 .
O o
&)
7
Q)
N7
Wersja ze stykiem komutacyjnym Wersja standardowa

Rysunek 16 Regulacja potozenia noza uziemnika w potozeniu zamknietym
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7.6.5

Ustawi¢ uziemnik w potozeniu catkowicie zamknietym. Sprawdzi¢, czy ogranicznik dotyka
mechanizmu. Pionowy ruch noza jest teraz mechanicznie zablokowany.[Rys. 17].

UWAGA: Podczas zamykania recznego zachowac ostroznosé. Ogranicznik moze
przygnie$c¢ palce. Mozna postuzyc¢ sie dzwignig (pretem) wktadanym pomiedzy o$ a
ogranicznik.

ogranicznik

dzwignia pomocnicza

Rysunek 17 Regulacja potozenia noza uziemnika w potozeniu zamknigetym

7.6.6

7.6.7

7.6.8

7.6.9

Zamontowa¢ mechanizm napedowy uziemnika. Naped powinien by¢ z pozycji ,ZAMKNIETY”.
Ustali¢ potozenie dzwigni napedowej (76) w pozycji ,ZAMKNIETY”. Dtugo$¢ ciegta (71) i
potozenie dzwigni (19) jest ustalone w fabryce.[Rys. 18]

Sprawdzi¢ dtugos¢ watu napedowego (43) i w razie koniecznosci skroci¢ go a miejsce ciecia
zabezpieczy¢ farbg cynkowg. Potgczy¢ naped z mechanizmem uziemnika za pomocg watu
(43). [Rys. 18]

Potgczy¢ dzwignie (80) i (77) ciegtem (78). Potozenie dzwigni (77) okresla dtugos¢ ciegla.
(Uziemnik jest nadal w pozycji ,ZAMKNIETY”) [Rys. 17]

Dokreci¢ wszystkie sruby.

Regulacja koricowa

7.6.10

7.6.11
7.6.12
7.6.13

Otworzy¢ uziemnik recznie. Ruch pionowy noza jest prowadzony przez blokade nylonowg
w styku gérnym uziemnika [Rys. 16] W trakcie ruchu pionowego rolka moze zaledwie dotkngé
ptyty prowadzacej, odstep do 1 mm jest dopuszczalny. [Rys. 19]. W razie potrzeby ponownie
ustawié¢ ptyty prowadzgce wedtug pozycji 7.6.9 do 7.6.12.

Zluzowac sruby M8 mocujgce ptyty prowadzgce i odsungc ptyty od rolek.
Dokreci¢ ponownie sruby M8.

Ustawi¢ uziemnik w potozeniu catkowicie zamknietym i powtérzy¢ czynnosci wedtug pozycii
7.6.10.
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222

Rysunek 18 Instalacja napedu uziemnika

[~

ptyta prowadzaca
rolka

2, o
]

Rysunek 19 Regulacja uziemnika —ptyta prowadzaca

O
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7.7 Blokada mechaniczna pomiedzy odtgcznikiem i uziemnikiem

Mechaniczna blokada ma gtéwnie za zadanie zabezpieczenie przed pomytkowym, recznym
uruchomieniem aparatu. Blokuje probe zamkniecia uziemnika przy zataczonym odtgczniku lub zamkniecia
odtgcznika przy zatgczonym uziemniku. Dla silnikowych mechanizméw napedowych blokady elektryczne
sg przewidziane do zabezpieczenia przed omytkowym zdalnym uruchomieniem.

7.7.1.

7.7.2.

7.7.3.

7.7.4.

7.7.5.

7.7.6.

7.7.7.

7.7.8.

7.7.9.

7.7.10.

7.711.

Po zainstalowaniu watka napedowego (43) (patrz rozdz. 7.5. — 7.7.) okresla sie
wymagang diugos¢ ,L” preta blokady (383). Do tego nalezy zmierzy¢ dystans ,A”
pomiedzy dwoma watkami napedowymi (43). Dlugos¢ preta L = A — 63 mm.

Skroci¢ pret blokady 383 do zalecanej dtugosci, zaokragli¢ konce, pomalowac farbg
cynkowa. Ustawi¢ kotpak (386) i ustali¢ jego potozenie za pomocg wkreta dociskowego
(147_. Wywierci¢ otwor @ 5 mm H12 i zabezpieczy¢ kotpak za pomocg tulei sktadanej
(146).

Usungé gorng obejme z czesci sprzegajacej (334), i od dotu nasungé komponenty
blokady na watek napedowy (43) w nastepujacej kolejnosci [Rys. 20]:

- tuleja kotnierzowa, ptyta podstawy (382) komplet z pretem blokady (383) na watku
napedowym uziemnika

- ptyta podstawy (381) na watku napedowym odtgcznika

- podktadka (384)

- tuleja blokady (385)

Podczas montowania watka napedowego (43) do czes$ci sprzegajacej (334) potaczy¢ ptyte
podstawy (382) i pret blokady (381) i zatozy¢ pozostate czesci taczace (148). Nastepnie
zamontowac czesc¢ sprzegajgcy (334).

Nalezy sie upewnic¢, ze montowana blokada jest rozmieszczona tak, Zze prawy obrot watka
napedowego jest z minimalnym odstepem 30 mm pomiedzy cze$ciami montazowymi i
czeScig sprzegajgcg (334). Catkowity przeswit ok. 2..3 mm musi by¢ w lewo pomiedzy
pretem blokady (383) i tulejg blokady (385). Zabezpieczyc¢ tuleje kotnierzowg (380) za
pomocg kotka rozpreznego (149).

Roztaczy¢ potgczenie (334), i od dotu nasungé komponenty blokady na wat napedowy
(43) w nastepujgcej kolejnosci [Rys. 20]:

- tuleje blokady (380)

- ptyta (381) komplet z pretem blokady (383) na watku napedowym uziemnika
- ptyta (382) na watku napedowym odtgcznika

- tuleja blokady (385)

Podczas taczenia watka napedowego (43) czescig sprzegajacy (334) potaczy¢ ptyte
podstawy (382) i pret blokady (381). Skreci¢ ptyty Srubami. Potem przesmarowac ptyte
taczaca. Nalezy sie upewni¢, ze montowana blokada jest rozmieszczona tak, ze prawy
obrét watka napedowego jest z minimalnym odstepem 30 mm pomiedzy czeSciami
blokady i czesciag sprzegajaca (334). Luz pomiedzy pretem blokady (383) a tulejg (385)
powinien wynosi¢ 2 —3mm. Zabezpieczy¢ tuleje kotnierzowg 380 za pomocg kotka
rozpreznego (149).

Przed zabezpieczaniem blokady po przez wiercenie i kotkowanie, nalezy zabezpieczy¢
watek napedowy. Upewni¢ sie, ze odtgcznik i uziemnik, a takze wszystkie mechanizmy
napedowe sg doktadnie wyregulowane.

Zamkna¢ odigcznik i otworzy¢ uziemnik. Uzywajac srub (151), nastawi¢ tuleje blokady jak
pokazano na rys. 8. Koniec preta blokady uziemnika (383) musi by¢ wewnatrz wyciecia
przewidzianego w tulei blokady uziemnika.

Otworzy¢ odtgcznik i zamkngé uziemnik. Koniec preta blokady (383) musi by¢ teraz
wewnatrz przewidzianego wyciecia w tulei blokady odfgcznika.

Zablokowac tuleje (385) za pomocg wkretdéw dociskowych. Wierci¢ otwor & 10 mm H12
poprzez tuleje blokady i watek napedowy i zabezpieczy¢ tuleje blokady za pomocg kotka
sprezystego (150).

Na koncu pokry¢ smarem wszystkie czesci ruchome blokady smarem Mobilgrease 28
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Rysunek 20 Blokada mechaniczna pomiedzy odtgcznikiem i nadbudowanym uziemnikiem.
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8 Przekazanie do eksploatacji i wylgczenie z eksploataciji

8.1  Przekazanie do eksploataciji

Przed przekazaniem do eksploatacji, odtgcznik i uziemnik musi doktadnie spetnia¢ swoje funkcje.
Préby jak réwniez reczne zamykanie i otwieranie na silnikowych mechanizmach napedowych musi byé
dokonane tylko za pomocg korby awaryjnej 39. Nie mozna uzywaé do tego celu innych urzgdzen
napedowych.

W przypadku odtgcznika sprawdzi¢, czy dzwignia napedowa 266 zdecydowanie opiera si¢ na Srubie
koncowej w pozycji ZAMKNIETY.

Uwaga !
Pret przekgtny 271, a takze dzwignia napedowa 244 sg doktadnie wyregulowane w fabryce i

zablokowane przez zamalowanie. Jakiekolwiek pdzniejsze regulacje mogg by¢ wykonywane tylko
przez wyspecjalizowany personel.

Na uziemniku sprawdzi¢ noze stykowe, czy wchodzg prawidtowo do styku uziemiajgcego i czy pewnie
—z whadciwym naprezeniem noze stykowe zatrzymujg sie w styku. Sprawdzi¢ prawidtowo$c¢ funkcjonowania
blokad mechanicznych (jezeli sg) pomiedzy odtgcznikiem i uziemnikiem.

Sprawdzi¢ mechanizmy napedowe, jak wyspecyfikowano w stosownych instrukcjach
eksploatacyjnych. W koncowych potozeniach mechanizmoéw, sprawdzi¢ prawidtowosé dziatania martwej
pozycji dzwigni napedowych.

Czas tgczenia odtacznika i uziemnika moze by¢ zmienny w szerokim zakresie zaleznie od konstrukcji,
mechanizméw napedowych i warunkéw zewnetrznych. Dla prawidiowosci funkcjonowania nie jest
konieczne zachowanie ustalonego przedziatu czasowego.

8.2 Wylaczenie eksploataciji

Odtacznik typu TFB jest urzgdzeniem przyjaznym dla srodowiska naturalnego. Jezeli omawiany
w niniejszej Instrukcji tagcznik zostanie wytgczony z dalszej eksploatacji to wszelkiego rodzaju materiaty
zastosowane w procesie jego produkcji mogg zosta¢ powtdrnie uzyte. Oznacza to, ze wszystkie czesci
skladowe uziemnika mogg by¢ ztomowane w sposéb przyjazny dla srodowiska naturalnego, na bazie
obowigzujgcych regulacji prawnych.
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9 Obstuga i przeglady

9.1 Odiaczniki typu TFB i uziemniki typu ASB

Przez wyselekcjonowanie materiatdbw uzytych do produkcji oraz poprzez zastosowanie statego
smarowania, urzgdzenia praktycznie nie wymagajg obstugi (przegladéw).

Zaleca sie dokonywaé inspekcji zewnetrznej razem z inspekcjg przynaleznych mechanizméw
napedowych, co 5 lat pracy urzadzen, jednakze po 1000 tgczen operacyjnych.

Powyzsze przedziaty przegladdéw zalecane sg dla normalnych warunkéw klimatycznych. Dla warunkéw
specjalnych (np. praca w klimacie tropikalnym lub skrajnie niskie temperatury lub duze zapylenie) powyzsze
przedziaty powinny by¢ zredukowane o potowe.

9.1.1

9.1.10
9.1.11
9.1.12
9.1.13

9.1.14

Odigcznik i uziemnik; podczas przegladdw mechanizméw operacyjnych dla
bezpieczenstwa nalezy obwody grzejnika elektrycznego, napiecia sterowniczego i blokady
magnetycznej odtgczyd.

Dla bezpieczenstwa (przygotowanie miejsca pracy) nalezy stosowac witasciwe przepisy IEC
lub narodowe regulacje prawne w tym zakresie.

Sprawdzi¢ listwy stykowe 236 i styk rurowy 237, 391 lub listwe stykowg 287. Dokonac
wymiany, jezeli jest to konieczne, powierzchni posrebrzanych listew stykowych 236 lub
stykow rurowych, z powodu wzeréw lub mechanicznych uszkodzen. Z powodu erozji
materiatowej w przypadku listwy stykowej 287, gtebokos¢ ubytku materiatu nie moze byé
wieksza niz 1 mm.

W kazdym przypadku wszystkie elementy tgczace, styki, ktére bedg wymienione na nowe
muszg by¢ oczyszczone i przygotowane

Dla zabezpieczenia odtgcznika przed oblodzeniem, przesmarowac rury pantografu 242
i listwy stykowe, i styk podwieszany (w czesci pomiedzy zaciskami) dookota obwodu za
pomocg smaru do stykow; grubos¢ smarowania w przyblizeniu 3 do 4 mm.

Dla podwieszanego styku komutacyjnego pret styku pomocniczego 303 takze musi byé
przesmarowany na catej powierzchni styku i na catej swej dtugosci.

Sprawdzi¢ néz stykowy 88 i palce stykowe styku uziemiajgcego 18 na wzery i korozje.
Przesmarowac¢ wszystkie czesci za pomocg smaru do stykéw; grubos¢ przesmarowania dla
tych czesci zapobiegajgca oblodzeniu wynosi ok. 3 do 4 mm. Dokona¢ wymiany jezeli na
tych elementach sg sSlady erozji gtebsze niz 1 mm. Powierzchnia posrebrzana nozy
stykowych 88 i elementéw stykowych styku uziemiajgcego 18 nie jest konieczna dla ich
prawidtowego funkcjonowania, tak ze nie jest konieczna wymiana tych elementow, jezel
tylko powierzchnia posrebrzana jest uszkodzona. Jezeli sg uszkodzone palce styku
uziemiajgcego, to kompletny styk uziemiajgcy 18 (bez obudowy) musi by¢ wymieniony,
poniewaz sita docisku styku jest wyregulowana w fabryce.

Wszystkie tozyska odtgcznika i uziemnika sg dostarczone ze statym smarowaniem,
zalecana jest tyko przeglad. Jezeli wystgpi potrzeba ponownego przesmarowania tozysk
uziemnika lub potgczen dzwigni napedowych nalezy uzy¢ smaru Mobilgrease 28.

Sprawdzi¢ mechanicznie blokady pomiedzy uziemnikiem i odtgcznikiem na lekkos¢
przestawienia. Jezeli jest koniecznos¢, oczysci¢ czesci wspodtpracujgce i poruszajgce sie
i przesmarowaé powierzchnie stykowe. Dla zabezpieczenia odtgcznika przed oblodzeniem
przesmarowac tuleje blokady 385 wokét jej powierzchni smarem do stykéw, grubosé
przesmarowania: 2 do 3 mm.

Sprawdzi¢ skrzynie przektadni 224 czy nie ma w niej czesci obcych i czy nie ma wilgoci.
Sprawdzi¢ potgczenia elastyczne 79 uziemnika czy nie uleglty odksztatceniom.
Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia skrecane czy nie sg poluznione.

Oczysci¢ izolatory, jezeli jest to konieczne w przypadku nadmiernej akumulacji
zanieczyszczen na powierzchni izolatorow.

Element gumowy 291 ttumika drgan (rys. 1) i zderzak 292 na ptycie uderzeniowej (rys. 2)
nie moze by¢ zamalowany lub oczyszczony za pomocg rozpuszczalnikow.

1HPL 500 655 zm. C PI 29/36



Instrukcja Serwisowa Odtacznik pantografowy typu TFB 420

Po przegladach dokonaé¢ kilka préb tgczeniowych, sprawdzié¢ czasy tgczenia i przywréci¢ zasilanie
obwodu grzejnika elektrycznego i blokady magnetyczne;j.

[0 291 268

Rysunek 21 Ttumik z gumowym elementem tlumigcym

234

/ 355

292

225

Rysunek 22 Ttumik gumowy i ptytka oporowa
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9.2 Mechanizmy napedowe

Przegladéw i obstugi mechanizméw napedowych nalezy dokona¢ zgodnie z instrukcjg serwisowg
podang dla tych urzadzen.

9.3 Wymiana listew stykowych

9.4.1 Zatgczy¢ pantograf do pozycji OTWARTY.

9.4.2 Zdemontowa¢ czasze (234)

9.4.3 Wtozy¢ uchwyt specjalny (260) do rury pantografu (242) i docisngé¢ nakretki (241).

9.4.4 Odkrecic¢ srube (240) i wyciggngc¢ nakretke (241).

9.4.5 Oczysci¢ powierzchnie cynkowg na rurze aluminiowej (242) i listwie stykowej (236)

9.4.6 Witozy¢ uchwyt specjalny (260) z nakretkg (241) do rury i zakreci¢ kazdg srube (240) z
Ear\;()retka. Dociggna¢ wszystkie sruby z tym samym momentem (dopuszczalny moment: 7

240 241

240

236

241

Rysunek 23 Wymiana listew stykowych

9.4 Wymiana stykéw uziemnika

Styk uziemiajacy i n6z uziemiajgcy 88 moga by¢é wymienione przez odkrecenie srub mocujacych a
nastepnie wymiane na takie same nowe elementy. Podczas instalowania nowych stykéw uziemiajgcych 18
i nozy stykowych 88 nalezy oczysci¢ wszystkie powierzchnie stykowe na styku uziemiajgcym 18, a takze
powierzchnie stykowe na rurowym ramieniu stykowym 23 oraz noze stykowe.

Element Powierzchnia stykowa Md
styk uziemnika 18 miedz srebrzona 45 Nm
rurowe ramie stykowe 23 cynkowana natryskowo 45 Nm
noz stykowy 88 cynkowane natryskowo
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10 Czesci zamienne

Zaleca sie przechowywac w zapasie kilka nastepujgcych czesci tak, zeby w przypadku jakichkolwiek
uszkodzen, skréci¢ do minimum czas przestoju, i niezwlocznie przystgpi¢c do wymiany uszkodzonych
czesci.

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé¢ nastepujace dane:

a) typ i numer seryjny, odpowiednio do tabliczki znamionowej danego elementu,

b) konstrukcja czesci zapasowej, numer pozycji i numer zaméwienia stosownie
do niniejszej instrukciji.

Konstrukcja Nr poz. 't:?esgcu:a Numer czesci

Czes¢ zapasowe dla odtgcznika

Listwa stykowa pantografu konstrukcja

standardowa 236 2

TFB 170 ... 420 pc 100 ... 125 GPDT 02 2135 P0022
TFB 170 ... 420 pc 160 GPDT 02 2291 P0001
TFB 525 pc 100 ... 125 GPDT 02 2291 P0006
konstrukcja specjalna

TFB 170 ...420 pc 100 ... 160 GPDT 02 2292 P0001
TFB 525 pc 100 ... 125 GPDT 02 2292 P0002
konstrukcja przewidziana do styku komutacyjnego

TFB 170 ... 420 pc 100 ... 160 GPDT 02 2291 P0001
TFB 525 pc 100 ... 125 GPDT 02 2291 P0003
Uchwyt specjalny wymiany listew stykowych 260 1 GPDT 02 5107 R0001
Specjalne nakretki do mocowania listew

stykowych dla 170 ... 525 241 8 GPDT 02 2144 P0001
Czesci zamienne dla styku podwieszanego

Styki podwieszane dla przewoddéw linkowych:

standardowa konstrukcja rurowego styku

TFB 170 ... 525 pc 100 ... 125 391 1 GPDT 02 2339 P0002
konstrukcja standardowa listew stykowych

TFB 170 ... 420 pc 160 287 2 GPDT 02 2391 P0002
konstrukcja specjalna listew stykowych

TFB 170 ... 525 pc 100 ... 160 287 |2 GPDT 02 2311 P0002
Styki podwieszane do przewodow rurowych:

standardowa konstrukcja rurowego styku

TFB 170 ... 420 pc 100 ... 125 391 1 GPDT 02 2339 P0002
TFB 525 pc 100 ... 125 237 1 GPDT 02 2250 P0001
standardowa konstrukcja listew stykowych

TFB 170 ... 420 pc 160 287 2 GPDT 02 2391 P0002
specjalna konstrukcja listew stykowych

TFB 170 ... 420 pc 100 ... 160 287 2 GPDT 02 2311 P0002
Smary

Smar do stykow 4009

Mobilgrease 28 puszka ZPL0243001P14

11 Przygotowanie powierzchni stykowych

Jako$¢ powierzchni stykowych ma wieksze znaczenie dla rezystancji stykowych niz ich powierzchnia
lub sita docisku. Dlatego niezbedne jest doktadne oczyszczenie powierzchni stykowych przed skreceniem
razem tych powierzchni. Dla oczyszczenia aluminium, miedzi, galwanizowanych powierzchni stykowych,
muszg by¢ uzyte do tego celu specjalne narzedzia.

11.1 Lkaczenie aluminiowych powierzchni stykowych.

Usung¢ utleniong warstwe przy pomocy szczotki stalowej lub wiékniny Sciernej (nie uzywac¢ papieru
sciernego). Nastepnie odttusci¢ zanieczyszczenia z utlenionej warstwy za pomocg czystej Scierki.
Bezposrednio po operacji mechanicznego czyszczenia przesmarowaé cienkg warstwg smaru do
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powierzchni stykowych. Poniewaz oczyszczona powierzchnia szybko pokrywa sie warstwa utleniong,
elementy powinny by¢ posmarowane natychmiast po oczyszczeniu i razem skrecane. Po potgczeniu,
pokry¢ taczenie dwoch powierzchni stykowych smarem

11.2 Laczenie posrebrzanych powierzchni stykowych.

Usungé smar z posrebrzanych powierzchni stykowych i oczy$ci¢ je nie powodujgc uszkodzenia
powierzchni powlekanych. Oczyscic¢ rozpuszczalnikiem przy pomocy szmaty. Zastosowac cienkg warstwe
smaru do powierzchni stykowych i pokry¢ taczenie dwdch powierzchni stykowych smarem.

11.3 Laczenie miedzi (a takze srebro-miedz) i aluminiowych powierzchni
stykowych.

Podczas przygotowania tgczenia pomiedzy miedzig lub powlekang miedzig i powierzchnig aluminiowa,
dla przeptywu pradu wazne jest wlozy¢ bimetalowg ptytke (miedz-aluminium) dla zabezpieczenia styku
przed wzrostem rezystancji powodowanych starzeniem i wplywem warunkéw atmosferycznych, oraz
przegrzewaniem sie taczenia. Kiedy stosuje sie paski aluminiowe miedziowane, nalezy sie upewnic¢, ze
storna powierzchni Cu jest do strony powierzchni miedzianej i strona Al. jest od strony aluminiowej.
Oczyszczanie powierzchni aluminiowych musi by¢ dokonane odpowiednio z rozdzialem 11.1. Do
oczyszczania powierzchni stykowych aluminiowych lub miedzianych nalezy uzywa¢ do tego celu
oddzielnych narzedzi.

12 Dopuszczalne momenty dokrecania dla srub

Wyspecyfikowane momenty sg wartosciami standardowymi, chyba, ze inne momenty sg podane w
instrukcjach serwisowych.
Przed zakreceniem $rub gwintowanych nalezy przewidzie¢ ich cienkie przesmarowanie.

Wymiar gwintu Sruby stalowe 8.8 Sruby ze stali nierdzewnej | Gwinty w aluminium
(cynkowane ogniowo) A2-70, A4-70
(mm) (Nm) (Nm) (Nm)
M6 - 7 55
M8 - 16 14
M10 42 33 26
M12 72 56 45
M16 174 122 100
M16 140 Sruby elementéw sprzegajacych 334

13

Naprawa powtok malarskich i powierzchni cynkowanych

Cynkowane ogniowo elementy stalowe ktorych pokrycie cynkowe ulegto uszkodzeniu, na skutek ciecia
elementéw (np. rury) lub z innych przyczyn, nalezy niezwtocznie zabezpieczyé przed korozjg. Elementy
stalowe nalezy malowac farbg na podkfadzie cynkowym. Jezeli pierwotnie zastosowano inny rodzaj powtoki
malarskiej to po natozeniu nalezy najpierw wysuszyé¢ podkitad cynkowy i nastepnie pomalowaé powierzchnie
oryginalng farba.
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14 Lista podzespotow

Nr | Konstrukcja

1 Konstrukcja wsporcza

13 Sruba dwustronna

17 Przytgcze wysokiego napiecia
18  :Styk uziemnika

19 Dzwignia uziemnika

23  {Rurowe ramie stykowe
36 Silnikowy mechanizm napgdowy
39 :Korba awaryjna

43 Watek napedowy
44 Sworzen napedowy
46 Sruba

47 Widekki

48 Podktadka

49  Tuleja sze$ciokatna

56 Dzwignia napedowa
71  : Ciegto napedowe

73 Watek uziemnika
76  : Dzwignia napedowa

77 Dzwignia napedowa

78  Ciegto napedowe

79 Elastyczne potagczenie uziemnika

80  Dzwignia napedowa ramienia uziemnika

88 N6z stykowy

89  Podktadka dystansowa
90 Uchwyt rurowy

92 Przeciwwaga

93 Sruba mocujgca

94  :Sruba mocujgca

95 Ramie uchwytu rurowego
96  : Widetki

97 Widetki napedowe

98 :Mimosrod
99 Sworzen
115 :Zawleczka 4x22

124  Nakretka M10 + podkfadka

125 :Sworzen gwintowany M6x16
126  Tuleja zaciskowa 8x24
146 : Tuleja sktadana 5x30 / 3x30
147  Wkret dociskowy M4x5
148 :Sruba M10x30 + nakretka + podktadka
149  Kotek rozprezny 5x70
150 :Kofek rozprezny (zestaw) 10x80 / 6x80
151 :Sruba M12 + podkiadka
200 ' Izolator obrotowy
201 . lzolator wsporczy
216 Pierscien antyulotowy
221 Rama podstawy
222
223 : Goérny element posredni
224 : Skrzynka przekfadni z pantografem 225
225  Pantograf
226 : Styk podwieszony
227 tozysko przegubowe
228 :Uziemnik
229 tozysko przegubowe
230 :Kotnierz tgczacy

: Nie wchodzi w zakres dostawy

Podstawa ramy

: Skrzynka przektadni 224

- Gorna czes¢ posrednia 223

: Uziemnik 228

: Uziemnik 228

Silnikowy mechanizm napedowy 36

: Mechanizm napedowy

- Czop tozyska 227, 229

: Sworzen napedowy 44

- Watek napedowy

: Czop tozyska 229

- Czop tozyska 227, 229

: Reczny mechanizm napedowy

: Uziemnik 228

: Uziemnik 228

- Czop tozyska 229

: Uziemnik

: Uziemnik

: Uziemnik 228

: Uziemnik

: Rurowe ramie stykowe

: Mechanizm uziemnika

: Mechanizm uziemnika

: Uziemnik 228

: Uchwyt rurowy 90

- Ramie uchwytu rurowego 95

: Mechanizm uziemnika

: Mechanizm uziemnika

: Mechanizm uziemnika

: Mechanizm uziemnika, o$ 99

: Mechanizm uziemnika

‘Sruba 46

: Sworzen 99

: Sworzen 99

: Sworzen 99

“Blokada mechaniczna, kotpak 386

: Blokada mechaniczna, kotpak 386

- Blokada mechaniczna, ptyta podstawy 381,382

: Blokada mechaniczna, tuleja kotnierzowa

“Tuleja blokady 385

_Tuleja blokady 385

Styk uziemiajacy

Rama podstawy 221, 222

Rama podstawy 222

: Skrzynka przektadni, izolator obrotowy 200
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231 | Pierécien antyulotowy

233  Wspornik mocujacy skrzynke przektadni
234  Mocowanie zabezpieczenia przeciwulotowego
235  Sprezyna rbwnowazgca

236 : Listwa stykowa

237  Rurowy styk

238  Przegub kulowy, gwint prawy

239  Przegub kulowy, gwint lewy

240  Sruba mocujaca

241  Nakretka specjalna

242  Rura pantografu

244  Dzwignia napedowa

245 : Przeciwnakretka, prawy gwint

246  Przeciwnakretka, lewy gwint

247 ' Sruba zabezpieczajgca

248  Sworzen nosny

250 : Mocowanie zabezpieczenia przeciwulotowego
251 Pokrywa

252  Cze$é tgczaca

253  Sruba mocujaca

256 : Zawiesie styku (dostarczone przez klienta)
258  Pierscien z przewodu linkowego

260 : Uchwyt specjalny

264  Gorne tozysko

265  Walek

266  Dzwignia napedowa

267  Watek pantografu

268  Tiumik drgan

269 : Sruba koAcowa

270  Czasza antyulotowa
271 _ Pret przekatny

286 Styk nos$ny lub gtéwny styk nosny

287 : Listwa stykowa z naktadkg srebro / AgCdO lub
gtéwny pret stykowy

288  Sruba

290 Zacisk typu Y (dostarczony przez klienta)

291  Zderzak gumowy

292 ' Zderzak gumowy

300 : Przeciwnakretka

301 :Podwieszony styk komutacyjny

380 ' Tuleja kotnierzowa

381  Plyta (strona uziemnika)

382 ' Plyta (strona odigcznika)

383 : Pret blokady

384 :Podktadka

385 :Tuleja blokady

386  Kotpak

391  Styk rurowy

| Gdrna czesé posrednia 223

- Pantograf 225

Skrzynka przekfadni 224

- Gorne ramie pantografu 225

Styk podwieszany 226

- Dzwignia napedowa 244

DZzwignia napedowa 244

 Listwa stykowa 236

Listwa stykowa 236

- Pantograf

Skrzynka przekfadni 224

- Dzwignia napedowa 244

DZzwignia napedowa 244

- Skrzynka przekfadni 224

Watek 265

- Styk podwieszany 226

Czesc taczaca 252

- Styk podwieszany 226

Rurowy styk 237

- Styk podwieszany 226, 301

Styk podwieszany 226, 301

- Wymiana listwy stykowej 236

Skrzynka przekfadni

- Gorne tozysko 264

Gorne tozysko 264

- Skrzynka przekfadni 224

Pantograf 225

- Skrzynka przekfadni 224

Potgczenie dzwigni kolankowej, pantograf 225

_ Skrzynka przektadni 224

Przeptyw pradu ze skrzynki przektadni 224 do
pantografu 225 wewnatrz potaczenia pantografu

Styk podwieszany 226 z naktadkg, podwieszany
styk komutacyjny 301

Styk nosny 286
Gléwny styk nosny 286

- Gtowny styk nosny 286

Styk zawieszany >125 kA do tgczenia przewodu

- Thumik 268

Piyta oporowa 255

“Sruba blokujgca

: Blokada mechaniczna

Blokada mechaniczna

: Blokada mechaniczna

Blokada mechaniczna

: Blokada mechaniczna

Blokada mechaniczna

: Blokada mechaniczna

: Styk podwieszony
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